J06-066335 AMELIYAT MASASI DiZ DESTEK APARATI

1. Politiretan minderden imal edilmis olmalidir, en 65 mm + - 2 mm X 185 mm + 2 mm X 45 mm +-2
mm kalinligin da ve 6zel egimli poliiiretan kalip baski olmalidir.

2. 1ki adet baglant: yeri olmali ve baglant1 sact 304 kalite paslanmaz sacdan imal edilmis olmal hareketl
parca kiiresel topuz saca argon kaynagi ile sabitlenmeli, sag/sol, 6ne arkaya istenilen yerde
sabitlenebilmeli ve dis yiizeyden kaynak yeri belli olmamalidir.

3. Sikistirma vidast M 10 6zel imalat, sikistirma kolu 3 mm 6zel imalat 304 kalite paslanmaz sacdan imal
edilmis olmalidir.

4. Dokiim L kol 6zel imalat circir disli tasryici parga 12 mm 304 kalite paslanmaz malzemeden hassas
dékiim olmali ve circir gapi 25 mm, baglanti aparati aparati ¢api 25 mm &zel imalat pargadan hassas
d6kiim olarak imal edilmis olmalidir.

5. Uzatma ayar pargasi 25x5 mm 304 kalite paslanmaz gelik olmali, tam boy 260 mm birlesim yeri argon
kaynagi ile sabitlenmis olmalidir.

6. Paslanma ve korozyona kars: elektro polisaj ( ters elektroliz ) kaplama yvapimalidir.

7. L kol tastyici ve uzatma ayar pargasi igerisinde 6zel imalat paslanmaz yay olmali ve M10 bakalit vida
ile sabitlenmeli ve yon verilmelidir.

8. Klemp 304 kalite paslanmaz celik dokiim malzemeden imal edilmis olmalidir.
9. 10x25 mm ve 8x30 mm raylara uygun olmahdir.

10. Klemp masa yan raymna her hangi bir yerden kaydirmaya gerek olmadan kolaylikla takilip,
sokiilebilmelidir.

11. Klemp iizerinde circir disli olmali ve istenilen yerde sabitlenebilmelidir.

12. Aksesuar sikma yeri 1 6mm aksesuar ¢ubugunu sikmalidir.

13. Klemp masa rayini ve iizerine takilan aksesuart es zamanli olarak kombine sikmalidir.
14. Sikma kolu M10 disli ve paslanmaz ¢elik olmalidir.

15. Sikma kolu aksesuarin takilmasina engel olmamalidir.

16. Klemp 84mm X 36 mm (+Imm) kancali 6n parcasi ile raya basan tarafi 12,5 mm (=Imm) 2 adet
pimli olmalidir.

17. Circir aksesuar sikma yeri @36mm(+1mm) ¢apinda, en az 36 adet (1) 2 adet disli ¢entik olmalidir.
18. Disli gentikler birbirlerine diizgiin olarak oturmali ve yerinden ¢cikmamalidir.

19. Sikma kolu merkezi M10 digli parga iizerinde hareketli iki basi pres baskilt kapakli olmalidir.

20. Klemp malzemeleri komple ters elektroliz kaplama yapilmis olmalidir.

21. Uriin uygunlugu kullanicr tarafindan numune goriiliip demo yapildiktan sonra verilecektir
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ACI AYARLI ALTTAN SABITLEMELI MENGENE
TEKNIK SARTNAMESI

Mengene 304 kalite paslanmaz gelik dSkiim malzemeden imal edilmis olmalidir.
10x25 mm ve 8x30 mm raylara uygun olmalidir.

Mengene lizerinde circir disli olmali ve istenilen yerde sabitlenebilmelidir.

Mengeneyi masa rayina sabitlemek icin alt kisimda mafsalli sikma kolu bulunmalidir.
Mengene masa rayma yandan emniyetle takilabilmelidir.

Aksesuar stkma yeri 16mm aksesuar ¢ubugunu sitkmalidir.

Sikma kolu aksesuarin takilmasina engel olmamalidir.

Circir aksesuar sikma yeri @36mm(+1mm) ¢apinda, en az 36 adet (+1) 2 adet disli
centik olmalidir.

Disli gentikler birbirlerine diizgiin olarak oturmali ve yerinden ¢ikmamalidir.

Sikma kolu merkezi M10 disli parca tizerinde hareketli iki basi pres baskili kapakli
olmalidur.

Mengene malzemeleri komple ters elektroliz kaplama yapilmis olmalidir.




