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DISPOSABLE U/C BASAMAKLI ENDOSKOPIK OYNAR BASLI KIVRIK UCLU KAPATICI
VE KESICI STAPLER 45 MM VASKULER ORTA DOKU AKILLI YOKLEME UNITESI
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Tamam disposable olmalidir,

Acik ve endoskopik cerrahide kullanima uygun olmalidir.

Kartus zimbalarin yer aldig alt aksam ve zimbalarin atesleme ile beraber “B” formasyonunun
olusmasint saglayan anvil kismindan olugmalidir.

Yiikleme iinitesi universal stapler vasitasi ile 5 defa saga ve 5 defa sola acilandirilabilir olmaly,
otomatik akilli stapler vasitast ile milimetrik agilandirma yapabilmelidir. Toplam acilanma 45
derece safa ve 45 derece sola olacak sekilde olmalidir.

Akilli yiikleme tinitesi iizerindeki entegre ¢ip sayesinde, akilh stapler cihazi ile kullanildiginda,
iletisim biitiinliigii olusturarak kartus ve zimba boyu gibi bilgileri staplere iletmeli ve bu bilgiler
cihaz tizerinde bulunan dahili ekran tizerinde goriintiilenebilmelidir.

Akillt yitkleme initesi tizerindeki entegre ¢ip sayesinde, akill otomatik stapler cihazi ile
kullanildiginda, prosediir sirasmda cihaz tizerinde bulunan dahili ekran tizerinde doku kalinligint
gercek zamanlt geri bildirim vererek atesleme hizint ve klemp giiciinli otomatik olarak
ayarlayabilmeli ve stapler atesleme agamalari izlenebilmelidir.

Akilli yiikleme {initesi anvil kismi, staplerin kapatma basincini dokuya daha iyi aktarabilmesi
icin sabit ve dayanikli olmalidir. Sabit ve gliglii anvil kismi sayesinde; staplerin kapatma
basincint dokuya daha iyi aktarabilmeli, kalin dokularda diizglin B formasyonlu zimba
kapanmasi saglanmali, sabit ve dar anvil yapisi sayesinde hedef doku cevresindeki stapler
manevralari daha kolay yapilabilmelidir.

Giiglii ve sabit anvil yapisinin gelistirilmis klempleme gicli ve basamakli kartus yapisi
sayesinde; atesleme sirasinda distal doku kaymasi azaltilmig olmahdir.

Doku yiikleme initesinin altm renkli kivrik uglu anvilinin sagladigs geligmis gorls sayesinde
hedef dokularin yakalandigindan emin olunabilmelidir.

Kivrik ug iizerine paket igerisinde bulunan radyoopak esnek introducer takilabilmelidir.
Atravmatik kivrik ug kiint diseksiyon igin kullanilabilmelidir.

Atravmatik kivrik ug flexible introducer sabit anvili hedef doku ve damarlar etrafinda
yonlendirebilmelidir.

Yiikleme tinitesi, kesme hattinin sagina ve soluna farkli boylarda iiger sira zimba yerlestirerek
kesmeyi saglamalidir.

Viikleme tinitesindeki zimbalar, ateslendikten sonra en uygun lateral sikistirma basincint
saglamasi igin ve asagidaki dlgiilere sahip olmalidir:

En icteki zimbalarin kapanmadan snceki dlciisii 2,0 mm, kapandiktan sonraki 6lgtisti 0,75 mm;

Orta siradaki zimbalarin kapanmadan dneeki dlgiisii 2,5 mm., kapandiktan sonraki dl¢iisti 1,0 mmy;

En dis siradaki zimbalarin kapanmadan onceki dlgiisti 3,0 mm kapandiktan sonraki 6l¢igti 1,25 mm.

15.

En dis sira zimba en yiiksek yapida olmali, dokuyu daha az sikistirmali, zimba hatfi jiivenligini
maksimuma g¢ikarmalidir.

A




16. Yiikleme iinitesinde zimbalarin bulundugu ¢enenin yiizeyi, farkli yiikseklikteki zimbalarin
dokuya yerlestirilebilmesi icin basamakli yaptya sahip olmalidir.

17. Hemostatik i¢ zimba hatti ve gli¢lii dis zimba hatt sayesinde; kesi hattina arttirtimis kan
perflizyonu saglanmalt, baylelikle nekroz riski minimize edilmis olmalidir.

18. U¢ basamakl1 kartug ylizeyi sayesinde; dokunu istenilen kalinliga daha az giic ile
stkistirilabilmelidir.

19. Daha rahat ve giivenli atesleme igin, {i¢ basamakl kartus ylizeyi sayesinde; klempleme ve
atesleme esnasinda doku sivilari lateral olarak yayilmalidir. Beraberinde yiikleme {initesi
kapatilip ateslenirken dokunun dogrusal olarak gene disina hareketini engellenmesi i¢in dnce en
i¢ sira zimba, sonra bir arkadaki orta sira zimba ve en son bir arkadaki en dis stra zimba dokuya
yerlestirilerek atesleme gerceklestirilmelidir. Bu sira atesleme siiresince boyle devam etmelidir.

20. Akilli yiikleme Unitesi, tig farkls zimba boyu sayesinde; aynt kartus daha genis doku kalinlig
araliklardaki dokularda kullanilabilmeli, boylece doku kalinligina uygun olmayan yanlis kartus
segiminden kaynaklanabilecek kagak riski minimize edilmelidir.

21. Ug farkli zimba boyu sayesinde; dis zzmba hattinda doku gerilimi azaltilmali, bu sayede artan
acilma basinct seviyesi ile kacak riski minimize edilmelidir.

22. [¢ sirada 11 adet, orta sirada 11 adet ve dis sirada 11 adet olmak tizere tek tarafta 33 adet; iki
tarafta toplam 66 adet zimba bulunmaldir.

23. Tel ¢aplari sirayla i¢ sirada 0.22 mm, orta sirada 0.22 mm ve dis strada 0.22 mm olmalidir.

24. Daha iyi hemostas ve pneumonostas icin zimba sira sonu konfiglirasyonu 4 adet zimbadan
olusmalidir. Bu sayede kagak riskinin en yiiksek oldugu en ug birlesme kisminda risk
minimumua indirilmelidir.

25. Transeksiyon hattinin giivenligi i¢in ve gapraz kontaminasyon riskinin azaltilmast igin her
yiiklenen kartusta yeni bir bigak ve yeni bir anvil olmahdir.

26. Yiikleme tinitesi kalin doku uygulamalarinda en iyi “B” formasyonunun olugmasi igin ategleme
ile beraber list ceneyi doku tizerine pozisyonlayan bigaga monte mekanizmaya sahip olmalidir.
Bu mekanizma zorlu kalin doku uygulamalarinda rahat doku transeksiyonu saglamali, ategleme
esnasinda daha iyi stkigtirma saglamalidir.

27. Anvil lizerindeki genisletilmis kovalar konvensiyonel anvil kovalarina genis zimba bacak hedefi
saglamalidir, bu sayede zimba bacaklart zimba sirtiyla ayni hizada biikiilmeli, boylece optimal
zimba hatti giivenligi ve tutarli B formasyonu saglanarak kagaklara karsi direnci arttirmalidr.

28. Akilli yiikleme {initesi, ayn1 markaya ait tim model ve boylardaki manuel stapler tabancalart ve
otomatik akilli stapler atesleyicileri ile uyumlu olarak kullanilabilmeli boylelikle cerraha daha
genis bir segim araligt sunmali ve yeni teknolojili trinlerle de kullanilabilmelidir.

29. Toplam zimba hatti uzunlugu 43mm olmalidir.

30. Yiikleme tinitesi tizerinde, bigagin harekete gectigi ve bigagin durdugu noktalar1 gosteren gizgiler
yer almalidir.

31. Kartus, kullantlmus kartusun tekrar kullaniimamast icin ateslemeden sonra tekrar aktive
olmamalidir.

32. Yiikleme iinitesi iizerinde metrik gizgiler yer alma
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Yiikleme {initesi 12 mm porttan kullanilabilmelidir.

Yiikleme tinitesi, staplerinde bulunan grasping 6zelligi ile tam uyumlu olmalidir.

Yiikleme tinitesinin saftinin iizerinde, zimbanin ateslemeden dnceki, ateslemeden sonraki bacak
uzunluklarini, sekillerini ve ylikleme iinitesinin tipini gosteren yazil ibareler bulunmalidir.
Steril paketli malzeme en az | yil miyadlt olmalidir.

Yukarda belirtilen tim dzellikler komisyon iiyeleri tarafindan tirtin numunesi, katalog veya
kullanim kilavuzu tizerinde tek tek degerlendirmeye alinacak, gerek goriildiigi taktirde
numuneler maket yada doku tizerinde denenecek ve sonrasinda uygunluk verilecektir. Bu
szelliklerden herhangi birini saglamayan Grin ihale disi1 kalacaktir.




