DISPOSABLE UC BASAMAKLI ENDOSKOPIK OYNAR BASLI KIVRIK UCLU KAPATICI
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VE KESiCi STAPLER 45 MM VASKULER ORTA DOKU YUKLEME UNITESI

Tamami disposable olmalidir.

. Acik ve endoskopik cerrahide kullanima uygun olmalidir.
. Kartus zimbalarin yer aldig: alt aksam ve zimbalarin atesleme ile beraber “B” formasyonunun

olusmasini saglayan anvil kismimndan olusmalidir.

Viikleme iinitesi universal stapler vasitasi ile 5 defa saga ve 5 defa sola agilandirilabilir olmal,
otomatik akilli stapler vasitasi ile milimetrik acilandirma yapabilmelidir. Toplam acilanma 45
derece saga ve 45 derece sola olacak sekilde olmalidir.

Viikleme {initesi anvil kism, staplerin kapatma basincini dokuya daha iyi aktarabilmesi i¢in sabit
ve dayanikli olmalidir. Sabit ve gli¢lii anvil kismi sayesinde; staplerin kapatma basincint dokuya
daha iyi aktarabilmeli, kalin dokularda diizglin B formasyonlu zimba kapanmasi saglanmali,
sabit ve dar anvil yapisi sayesinde hedef doku cevresindeki stapler manevralar daha kolay
yapilabilmelidir.

Giiclii ve sabit anvil yapisinin gelistirilmis klempleme glicli ve basamakli kartus yapisi
sayesinde; ategleme sirasinda distal doku kaymasi azaltilmig olmalidir.

Doku yiikleme {initesinin altin renkli kivrik uglu anvilinin sagladig: gelismis goris sayesinde
hedef dokularin yakalandigmdan emin olunabilmelidir.

Kivrik ug tizerine paket igerisinde bulunan radyoopak esnek introducer takilabilmelidir.
Atravmatik kivrik ug kiint diseksiyon igin kullanilabilmelidir.

Atravmatik kivrik uc flexible introducer sabit anvili hedef doku ve damarlar etrafinda
yonlendirebilmelidir.

Yiikleme iinitesi, kesme hattinin sagina ve soluna farkli boylarda iiger sira zimba yerlestirerek
kesmeyi saglamalldlr.

Yiikleme iinitesindeki zimbalar, ateslendikten sonra en uygun lateral sikistirma basincini
saglamasi igin ve agagidaki dlgiilere sahip olmahdir:

En icteki zimbalarin kapanmadan snceki dleiisti 2,0 mm, kapandiktan sonraki dlgtisii 0,75 mm;

Orta siradaki zimbalarin kapanmadan dnceki dl¢tisti 2,5 mm., kapandiktan sonraki 6lgiisti 1,0 mm;

En dig siradaki zimbalarin kapanmadan onceki dlgiisii 3,0 mm kapandiktan sonraki 8l¢tisti 1,25 mm.
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En dis sira zimba en yiiksek yapida olmali, dokuyu daha az sikigtirmali, ztimba hatt1 giivenligini
maksimuma ¢ikarmalidir.

Yiikleme iinitesinde zimbalarin bulundugu genenin yiizeyi, farkl1 yiikseklikteki zimbalarin
dokuya yerlestirilebilmesi i¢in basamakli yapiya sahip olmalidir.

Hemostatik i¢ zimba hatt1 ve giiglii dis zimba hatti sayesinde; kesi hattina arttirilmis kan
perflizyonu saglanmali, boylelikle nekroz riski minimize edilmis olmalidir.

Ug basamakli kartus ylizeyi sayesinde; dokunu istenilen kalinliga daha az gii¢ ile
sikistirilabilmelidir.

Daha rahat ve giivenli atesleme i¢in, U¢ basamakl kartus yiizeyi sayesinde; klempleme ve
atesleme esnasinda doku sivilari lateral olarak yayilmalidir. Beraberinde yilkleme tinitesi
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kapatilip ateslenirken dokunun dogrusal olarak gene digina hareketini engellenmesi igin 6nce en
i¢ sira zimba, sonra bir arkaki orta sira zimba ve en son bir arkadaki en dig sira zimba dokuya
yerlestirilerek ategleme gerceklestirilmelidir. Bu sira atesleme siiresince bdyle devam etmelidir.
Yiikleme tinitesi, ti¢ farkli zimba boyu sayesinde; ayni kartus daha genis doku kalinligt
araliklardaki dekularda kullanilabilmeli, boylece doku kalinligina uygun olmayan yanls kartug
seciminden kaynaklanabilecek kagak riski minimize edilmelidir.

Ug farkli zimba boyu sayesinde; dis zimba hattinda doku gerilimi azaltilmali, bu sayede artan
acilma basinci seviyesi ile kagak riski minimize edilmelidir.

i¢ sirada 11 adet, orta sirada 11 adet ve dis sirada 11 adet olmak {izere tek tarafta 33 adet; iki
tarafta toplam 66 adet zimba bulunmaldur.

Tel caplari sirayla ig sirada 0.22 mm, orta sirada 0.22 mm ve dig sirada 0.22 mm olmalidir.
Daha iyi hemostas ve pneumonostas icin zimba sira sonu konfigiirasyonu 4 adet zimbadan
olusmalidir. Bu sayede kagak riskinin en yiiksek oldugu en ug birlesme kisminda risk
minimumua indirilmelidir.

Transeksiyon hattinin giivenligi i¢in ve gapraz kontaminasyon riskinin azaltilmas igin her
yiiklenen kartusta yeni bir bigak ve yeni bir anvil olmalidir.

YViikleme iinitesi kalin doku uygulamalarinda en iyi “B” formasyonunun olusmasi i¢in atesleme
ile beraber iist ceneyi doku iizerine pozisyonlayan bigaga monte mekanizmaya sahip olmalidir.
Bu mekanizma zorlu kalin doku uygulamalarinda rahat doku transeksiyonu saglamali, ategleme
esnasinda daha iyi sikigtirma saglamalidir.

Anvil lizerindeki genisletilmis kovalar konvensiyonel anvil kovalarina genis zimba bacak hedefi
saglamalidir, bu sayede zimba bacaklart zimba sirtiyla ayni hizada bikiilmeli, boylece optimal
zimba hatti glivenligi ve tutarli B formasyonu saglanarak kagaklara karst direnci arttirmalidir.
Yiikleme tinitesi, ayn: markaya ait tiim model ve boylardaki manuel stapler tabancalar1 ve
otomatik akilli stapler atesleyicileri ile uyumlu olarak kullanilabilmeli boylelikle cerraha daha
genis bir segim aralif1 sunmali ve yeni teknolojili @irlinlerle de kullanilabilmelidir.

Toplam zimba hatt1 uzunlugu 43mm olmalidir.

Yiikleme {initesi iizerinde, bigagin harekete gectigi ve bicagin durdugu noktalari gosteren cizgiler
yer almahdir.

Kartus, kullanilmis kartusun tekrar kullanilmamasi icin ateslemeden sonra tekrar aktive
olmamalidir.

Viikleme {initesi tizerinde metrik gizgiler yer almalidur.

YViikleme iinitesi 12 mm porttan kullanilabilmelidir.

Yiikleme iinitesi, staplerinde bulunan grasping ozelligi ile tam uyumlu olmalidir.

Yiikleme finitesinin saftinin izerinde, zimbanin ateslemeden onceki, ateslemeden sonraki bacak
uzunluklariny, sekillerini ve yiikleme tinitesinin tipini gosteren yazili ibareler bulunmalidir.
Steril paketli malzeme en az | yll miyadli olmalidir.

Yukarda belirtilen tiim dzellikler komisyon tyeleri tarafindan iiriin numunesi, katalog veya
kullanim kilavuzu iizerinde tek tek degerlendirmeye alinacak, gerek goriildiigii taktirde
numuneler maket yada doku iizerinde denenecek ve sonrasinda uygunluk verilecektir. Bu




